Deklaracja EPD

THE INTERNATIONAL EPD® SYSTEM

Srodowiskowa
Produktu btz

Zgodnie z normami ISO 14025:2006 i EN 15804:2012+A2:2019/AC:2021

Typ EPD: Wiele produktow (Srednia z produktow: Komponent A: DIPUR 106-1 A, DIPUR
106-1 S A, DIPUR 106P-1 A, DIPUR 106P-4 A, DIPUR 107R A; Komponent B: DIPUR 100 B)

Kleje dwukomponentowe DIPUR

produkowane przez
Polychem Systems sp. z o.0.
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®Polychem Systems

Program: The International EPD® System, www.environdec.com

Operator programu: EPD International AB

Numer rejestracyjny EPD:  [EPD-IES-0016885

Data publikaciji: 2024-10-04

Data rewizji (wersja 1.1): 2024-10-09

Wazne do: 2029-10-04
EPD powinno dostarczac aktualnych informacji i moze byc¢ aktualizowane w przypadku zmiany
warunkow. Podana wazno$c jest zatem uzalezniona od ciggtej rejestracji i publikacji na stronie
www.environdec.com.
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Informacje ogodlne

Informacje o programie

Program: The International EPD® System
EPD International AB

Adres: Box 210 60
SE-100 31 Sztokholm
Szwecja

Strona internetowa: www.environdec.com

E-mail: info@environdec.com

Odpowiedzialnos¢ za PCR, LCA i niezalezng weryfikacje zewnetrzng

Zasady dotyczace kategorii produktéw (PCR)

Norma CEN EN 15804 stuzy jako Core Product Category Rules (PCR)
Core Product Category Rules (PCR): EPD International Product Category Rules (PCR) dla
produktow budowlanych (PCR 2019:14 v1.3.4). Klasyfikacja grupy produktow dla ocenianych
produktéw to UN CPC 3511.

Przeglad PCR zostat przeprowadzony przez: Komitet Techniczny systemu EPD International. Lista
cztonkéw znajduje sie na stronie
https://www.environdec.com/about-us/the-international-epd-system-about-the-system.
Przewodniczacy przegladu: Claudia Pefia, Uniwersytet w Concepcion, Chile. Z zespotem
recenzentow mozna skontaktowac sie za posrednictwem Sekretariatu
https://www.environdec.com/contact-us.

Ocena cyklu zycia (LCA)

Odpowiedzialnos$¢ za LCA: Zuzanna Gondek, JW_A Sp. z 0.0., z.gondek@jw-a.pl

Weryfikacja przez strong trzecia

Niezalezna weryfikacja deklaracji i danych przez strone trzecig, zgodnie z norma ISO 14025:2006:

X Weryfikacja EPD przez indywidualnego weryfikatora

Weryfikator zewnetrzny:
Agnieszka Pikus, Agnieszka Pikus Greenwise, agnieszkapikus@greenwise.com.pl

Zatwierdzony przez: The International EPD® System

Procedura monitorowania danych podczas waznosci EPD obejmuje weryfikatora bedacego strong
trzecia:

O Tak Nie

Wiasciciel EPD jest wylgcznym wiascicielem, odpowiedzialnym za EPD.

EPD w ramach tej samej kategorii produktéw, ale zarejestrowane w réznych programach EPD lub
niezgodne z normg EN 15804, mogg nie by¢ poréwnywalne. Aby dwie deklaracje EPD byty
poréwnywalne, muszg by¢ oparte na tym samym PCR (w tym tym samym numerze wersji) lub by¢
oparte na w petni dostosowanych PCR lub wersjach PCR; obejmowaé produkty o identycznych
funkcjach, parametrach technicznych i zastosowaniu (np. identyczne jednostki deklarowane /
funkcjonalne); mie¢ réwnowazne granice systemu i opisy danych; stosowac¢ rdwnowazne wymagania
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dotyczgce jakosci danych, metody gromadzenia danych i metody alokacji; stosowac identyczne limity
systemu i metody oceny wptywu (w tym te samg wersje wspotczynnikow charakterystyki); mie¢
réwnowazne deklaracje tresci; i by¢é wazne w momencie poréwnania. Wiecej informacji na temat
poréwnywalnosci mozna znalez¢é w normach EN 15804 i ISO 14025.
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Informacje o firmie

Wrtasciciel EPD: Polychem Systems sp. z 0.0.
Kontakt: L ukasz Brembor, Specjalista ds. ochrony srodowiska, brembor@polychem-systems.com.pl
Opis organizacji:

Historia firmy siega 1982 roku, kiedy to w Swarzedzu powstato Przedsigbiorstwo Poliuretanéw
Zagranicznych Polychem, produkujgce podstawowe wyroby poliuretanowe. Od 1991 roku, jako
Polychem Systems Sp. z o.0., firma konsekwentnie wdraza nowe technologie produkcyjne, ktére sg
podstawg przetwdrstwa poliuretandw.

W ofercie firmy znajdujg sie kleje do wszystkich mozliwych materiatdw budowlanych, pianki
montazowe, systemy do pianek poliuretanowych i powlok polimocznikowych, otuliny, ptyty
termoizolacyjne o réznej gestosci oraz ksztattki dla wielu gatezi przemystu. Firma regularnie pomaga
réwniez klientom w jak najlepszym dopasowaniu produktéw do ich indywidualnych potrzeb.

Certyfikaty zwigzane z produktem lub systemem zarzadzania: Certyfikaty ISO 9001:2015 i
14001:2015

Nazwa i lokalizacja zaktadu(ow) produkcyjnego(ych): Zaktad produkcyjny Polychem Systems, ul.
Wotczynska 43, Poznan, Polska
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Informacje o produkcie

Nazwa produktu: Kleje dwukomponentowe DIPUR

Opis produktu:

DIPUR to grupa klejow dwukomponentowych, sktadajgca sie ze skiladnika A i skiadnika B,
potaczonych ze sobg w odpowiednich proporcjach, zgodnie z informacjami zawartymi w kartach

technicznych.

Komponenty objete deklaracja:

Komponent A:

DIPUR 106-1 A
DIPUR 106-1 S A
DIPUR 106P-1 A
DIPUR 106P-4 A
DIPUR 107R A

Komponent B:

e DIPUR100B

Dwuskfadnikowe kleje poliuretanowe DIPUR to produkty skfadajgce sie z tancuchow poliolowych
(trioli) z dodatkami (komponent A); sieciowanych poliizocyjanianami (komponent B). Zachodzaca
izocyjanianowymi prowadzi do reakcji
polimeryzacji i sieciowania warstw kleju. Komponent A sktada sie z polieteréw, wypetniaczy,
katalizatoréw zelujgcych i srodkéw pomocniczo-czynnych, ktére utrudniajg sedymentacje czastek
statych i poprawiajg zwilzalno$¢ wypetniacza, wody demineralizowanej. Komponent B zawiera

reakcja miedzy grupami wodorotlenowymi

prepolimery MDI.

DIPUR
106-1 A
Stan .
. Zawiesina
fizyczny
Barwa Bezowa

Lepkos¢ w
20°C [mPas] 1400 + 150

Lepkos¢ w
25°C [mPas]

Gestosc w

20°C [glem?] 1.58 + 0.03
Gestos¢ w

25°C [g/lcm?]

DIPUR

106-1 S A

Zawiesina

Bezowa

2500 * 300

1.5+0.03

Komponent A
DIPUR

106P-1 A

Zawiesina

Bezowa

7500 + 1500

1.63 £ 0.03
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a grupami

DIPUR

106P-4 A

Zawiesina

Bezowa

7500 + 1500

1.63 £ 0.03

DIPUR

107R A

Zawiesina

Bezowa

21000 + 3000

1.65+0,10

Komponent B

DIPUR

100 B

Ciecz

Brunatna

200 + 50

1.23 £ 0.02
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Zastosowanie: Kleje dwukomponentowe DIPUR mogg byé przetwarzane zardwno recznie jak i
maszynowo. Dwusktadnikowe kleje DIPUR znajdujg zastosowanie w fgczeniu materiatéw takich jak
styropian, styrodur (XPS), wetna mineralna i szklana, papa, oktadziny. Sg réwniez uzywane do
klejenia filtrow branzy automotive i przemystowej oraz do klejenia ptyt warstwowych.

Wiecej informaciji o produkcie mozna znalez¢ na stronie producenta: www.polychem-systems.com.pl.

Kod UN CPC: Klasyfikacja grupy produktéw dla ocenianego produktu to UN CPC 3511 (Farby i lakiery
oraz produkty pokrewne).

Zakres geograficzny: Globalny (A1-A2), Polska (A3), Europa (A4)

Informacje LCA

Deklarowana jednostka: 1 kg kleju dwukomponentowego DIPUR ($rednia)
Referencyjny okres uzytkowania: n/d

Reprezentatywnosé czasowa: Wykorzystane dane pierwotne zostaty uzyskane z wiasnego zaktadu
produkcyjnego Polychem System sp. z 0.0. na rok 2023 i sg reprezentatywne dla produktu i procesu
produkcyjnego.

Wykorzystane bazy danych i oprogramowanie LCA:
Bazy danych: Ecoinvent 3.6, Ecoinvent 3.8, Ecoinvent 3.9.1, Plastics Europe

Oprogramowanie: One Click LCA wersja: 0.30.2, Flexible EPD Tool (pakiet referencyjny EN 15804
oparty na wersji EF 3.0)

Opis granic systemu: Od kotyski do bramy z opcjami (A1-A4). Etap konca zycia (C1-C4, D) zostat
wykluczony, poniewaz produkt spetnia ponizsze kryteria:

e produkt jest fizycznie zintegrowany z innymi produktami w kolejnym procesie cyklu zycia, wiec
nie mozna go fizycznie od nich oddzieli¢ pod koniec zycia,

e produkt lub materiat nie jest juz mozliwy do zidentyfikowania po zakonczeniu okresu
uzytkowania z powodu procesu transformac;ji fizycznej lub chemicznej,

e produkt lub materiat nie zawiera wegla biogenicznego.

Uzasadnienie: produkty DIPUR sg uzywane gtéwnie do klejenia ptyt warstwowych, wiec stajg sie
integralng czescig innego produktu i nie sg juz rozpoznawalne.

Limity systemu:

W granicach systemu nie uwzgledniono débr kapitatowych ani infrastruktury. Pominigto mniej niz 1%
masy wejsciowej surowcéw. Uwzgledniono 100% naktaddéw na proces produkcji (energia, paliwa,
wytwarzane odpady, emisje), a takze materialy opakowaniowe i transport. Jest to zgodne z normg EN
15804 (dane LCI powinny obejmowac co najmniej 95% catkowitych wptywdw (masy i energii) na
modut). Operacje biurowe i dziatania ludzi zostaty wykluczone.
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Jakosé danych:

Dane dotyczace dostaw surowcow, transportu do zaktadu produkcyjnego, produkcji i transportu do
klienta (A1-A4) opierajg sie na konkretnych danych dotyczacych zuzycia dla konkretnego procesu
produkcyjnego odbywajgcego sie w zakladzie produkcyjnym Polychem Systems w Poznaniu dla roku
referencyjnego 2023. W przypadku energii elektrycznej zamodelowano doktadny miks energii
elektrycznej sprzedawcy detalicznego energii elektrycznej (ENEA), uzyskujgc wskaznik GWP-GHG
wynoszacy 0,758 kg CO, eg/kWh. Wszystkie zbiory danych wykorzystane do obliczen obejmujg
obszar Polski, Europy lub reszty Swiata. Za kazdym razem wybierane sg najlepsze dostepne zbiory
danych pod wzgledem geograficznym i daty.

Zatozenia:

Jest to deklaracja EPD dla wielu produktow, oparta na $rednich wynikach grupy produktow. Wyniki
zostaty obliczone jako $rednia wazona w oparciu o udziat produkcji w roku 2023. Dla kazdego
wskaznika efektywnosci srodowiskowej deklarowane sg s$rednie wazone wyniki uwzglednionych
produktéw.

Alokacja:

Wsad surowcédw zostat oparty na sktadzie kazdego konkretnego produktu zawartego w deklaraciji.
Udziat komponentu A i komponentu B w produkcie kohcowym obliczono na podstawie kart danych
technicznych.

Energia elektryczna zostata obliczona na podstawie alokacji masy catkowitego zuzycia energii
elektrycznej w zaktadzie produkcyjnym w roku referencyjnym, podzielonej przez roczng mase
produkcji w zakladzie produkcyjnym. Catkowita ilos¢ odpaddéw wytworzonych w zaktadzie
produkcyjnym zostata podzielona przez roczng produkcje wyrobow.
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Schemat systemu:

SUROWCE A1 - Dostarczenie surowcow
TRANSPORT DO ZAKLADU i
PRODUKCYJNEGO A2 -Transport
A3 - Produkcja
ZAKEAD PRODUKCYJNY
MIESZANIE 5 MESZANINY MBSOR@TTSS&M ,
SUROWCOW SUBSTANCJI . : BEZPOSREDNIE
JAKOSCI
ENERGIA E EMISIE
ELEKTRYCZNA
PRZETWARZANIE
ODPADOW
PAKOWANIE H ETYKIETOWANIE% MAGAZYNOWANIE
TRANSPORT DO KLIENTOW A4 - Transport

Etap produktu:

A1-A2: Wydobycie i transport surowcéw

Modut A1 pokazuje wptyw produkcji i wydobycia surowcow wykorzystywanych nastepnie do produkg;ji
klejow DIPUR. Kraj pochodzenia wszystkich surowcow i materiatbw opakowaniowych jest
rejestrowany przez producenta. Dla kazdego materiatu obliczono srednig odlegtos¢ od dostawcy do
zaktadu produkcyjnego (modut A2). Wykorzystywany jest transport lagdowy i morski. W przypadku
transportu ladowego przyjeto ciezaréwke o tadownosci >32 ton metrycznych, euro 5. W przypadku
transportu morskiego przyjeto kontenerowiec. Dla kazdego srodka transportu przyjeto srednie zuzycie
paliwa.

A3: Proces produkcji

Produkcja komponentu A odbywa sie zaréwno w kadziach, jak i w mieszalnikach. Sposéb dozowania
zalezy od urzadzenia. W kadziach surowce sg dozowane tylko od goéry, podczas gdy w mieszalniku
mozliwe jest dozowanie ptynnych surowcédw od dotu za pomocg pompy. Produkcja odbywa sie w
sposob okresowy. Nie ma koniecznoéci grzania. Kontrolowac¢ nalezy jedynie temperature i czas
mieszania okreslone w zleceniu produkcyjnym. Wyroby konfekcjonowane sg do wielu rodzajow
opakowan, w zaleznosci od tonazu/zastosowania i sg to zardéwno kartusze, hoboki, beczki jak i
kontenery IBC. Czyszczenie mieszalnika/kadzi odbywa sie tylko w niektérych procesach
produkcyjnych, mozliwa jest produkcja "klej po kleju”. Jesli wymagane jest czyszczenie, do ptukania
jednostki produkcyjnej uzywany jest poliol o najwyzszej zawartosci % w przedmieszce. Pozostatosci
sg wycierane kawatkami tkaniny bawetniane i myte pod biezgcg woda. W procesie produkciji
wykorzystywana jest energia elektryczna i woda. Transport wewnetrzny obejmuje wézki widtowe
zasilane LPG i elektryczne wézki widtowe.

Etap budowy:
A4: Transport do klienta
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Gotowe produkty sg transportowane do klientéw w Europie. Doktadne odlegtosci transportu sg
inwentaryzowane przez producenta. Srednia wazona odlegto$é transportu, oparta na wielkoSci
produkcji kazdego badanego produktu, wynosi 1328 km. Zatozono transport Igdowy ciezaréwkg o
tadownosci >32 ton metrycznych, Euro 5, a w obliczeniach wykorzystano $rednie zuzycie paliwa dla
wybranych srodkéw transportu. Uwzglednione scenariusze sg obecnie uzywane i sg reprezentatywne
dla jednego z najbardziej prawdopodobnych wariantéw.
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Deklarowane moduty, zakres geograficzny, udziat okreslonych danych (w wynikach GWP-GHG)
i zmiennos¢ danych (w wynikach GWP-GHG):

Stadium Etap
Stadium produkgji  dystrybucji i Stadium uzytkowania Stadium utylizacji odzysku
instalacji zasobow
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Modut A1l A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 c1 c2 (72} c4 D

Zadeklarowane
X X X X ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND ND

moduty

Lokalizacja GLO GLO PL EUR - - - - - - -

Udziat danych +90% GWP-GHG ~ ~ R _ ~ _ _ _

specyficznych
Réznice -
<10% - - - - - - - - - - - - - -
produkty :
RoZnice - Jeden zaktad ) : .
zakfady produkcyjny: 0%

Etapy cyklu zycia A5 i B, ktore sg opcjonalne, nie zostaty uwzglednione w badaniu LCA ze wzgledu na
fakt, ze istnieje znaczna niepewnosc¢ na etapie procesu budowy, jak rowniez na etapie uzytkowania.
Etap konca zycia (C1-C4, D) zostat wykluczony, poniewaz produkt spetnia ponizsze kryteria:

e produkt jest fizycznie zintegrowany z innymi produktami w kolejnym procesie cyklu zycia, wiec
nie mozna go fizycznie od nich oddzieli¢ pod koniec zycia,

e produkt lub materiat nie jest juz mozliwy do zidentyfikowania po zakonczeniu okresu
uzytkowania z powodu procesu transformac;ji fizycznej lub chemicznej,

e produkt lub materiat nie zawiera wegla biogenicznego,
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Informacje o zawartosci

Surowce i materialy opakowaniowe

Srednia . . e .

- .- Materiat pokonsumencki, Material biogeniczny,
Sktadniki produktu zaw?;osc, waga-% waga - %
Wypetniacz mineralny 42 0 0
MDI (izocyjanian difenometanu) 29 0 0
Poliol polieterowy 26 0 0
Woda 1 0 0
Dodatki 2 0 0
LACZNIE 100 0 0

. . Waga -% Waga wegla biogennego,
USR] el eI Waga, kg (w stosunku do produktu) kg C/kg produktu
Tworzywo sztuczne (HDPE) 0,007 0,7 0
Drewno (europaleta) 0,006 0,6 0,032
Metal 0,006 0,6 0
LACZNIE 0,018 0,18 0,032

Substancje niebezpieczne z listy kandydackiej SVHC

Zadna substancja znajdujgca sie na Liscie Kandydackiej Substancji Wzbudzajgcych Szczegodlnie
Duze Obawy (SVHC - Substances of Very High Concern) w celu uzyskania zezwolenia na mocy
rozporzgdzen REACH nie jest obecna w produktach powyzej progu rejestracji w Europejskiej Agenc;ji
Chemikaliow (wiecej niz 0,1% masy produktu).

STRONA 11/17



=Igolychem Systems E P D .

THE INTERNATIONAL EPD® SYSTEM

Wyniki wskaznikow efektywnosci srodowiskowej

Wskazniki $rodowiskowe dla 1 kg dwukomponentowego kleju DIPUR (Sredni produkt) przedstawiono
w ponizszych tabelach. Szacowane wyniki wptywu s3 jedynie wzglednymi stwierdzeniami, ktére nie
wskazujg punktéw koncowych kategorii oddziatywania, przekroczenia wartosci progowych,
margineséw bezpieczenstwa lub ryzyka. Niniejsza deklaracja EPD obejmuje wiele produktéw, w
oparciu o $redni wynik (uwzglednione produkty to: DIPUR 106-1 A, DIPUR 106-1 S A, DIPUR 106P-1
A, DIPUR 106P-4 A, DIPUR 107R A (komponent A) i DIPUR 100 B (komponent B).

Obowigzkowe wskazniki kategorii wptywu zgodnie z norma EN 15804
Wyniki na jednostke funkcjonalng lub zadeklarowang

Wskaznik Jednostka A1-A3 A4 Zmiennos¢
GWP-fossil kg CO; eq. 1,88E+00 1,25E-01 8,59%
GWP-biogenic kg CO; eq. 0,00E+00 0,00E+00 0,00%
(mljz kg CO, eq. 1,63E-04 3,77E-05 25,28%
CiWP' kg CO, eq. 1,88E+00 1,26E-01 8,59%

otal

ODP kg CFC 11 eq. 2,35E-06 2,95E-08 29,95%
AP mol H* eq. 5,48E-03 5,27E-04 6,45%
EP-freshwater kg P eq. 1,91E-05 3,13E-06 4,38%
mi':i;e kg N eq. 1,20E-03 1,59E-04 8.21%
EP-terrestrial mol N eq. 1,35E-02 1,75E-03 6,94%
POCP kg NMVOC eq. 4,52E-03 5,64E-04 7,69%
ADP-minerals&metals* kg Sb eq. 1,10E-05 2,14E-06 3,18%
ADP-fossil* MJ 4,78E+01 1,95E+00 8,85%
WDP* m? 4,88E-01 7,26E-03 8,74%

GWP-fossil = potencjat tworzenia efektu cieplarnianego przez paliwa kopalne; GWP-biogenic = potencjat
tworzenia efektu cieplarnianego przez paliwa biogeniczne; GWP-luluc = potencjat tworzenia efektu
cieplarnianego przez uzytkowanie gruntéw i zmiany uzytkowania gruntéw; ODP = potencjat niszczenia
stratosferycznej warstwy ozonowej; AP = potencjat zakwaszenia, skumulowane przekroczenie;
EP-freshwater = potencjat eutrofizacji, frakcja sktadnikéw odzywczych docierajgcych do stodkowodnego
przedziatu koncowego; EP-marine = potencjat eutrofizacji, frakcja sktadnikow odzywczych docierajgcych
do morskiego przedziatu koncowego; EP-terrestrial = potencjat eutrofizacji, skumulowane przekroczenie;
POCP = potencjat tworzenia ozonu troposferycznego; ADP-minerals&metals = potencjat zubozenia
abiotycznego dla zasobow niekopalnych; ADP-fossil = potencjat zubozenia abiotycznego dla zasobéw
kopalnych; WDP = potencjat deprywaciji wody (uzytkownika), zuzycie wody wazone deprywacja.

* Zastrzezenie: Wyniki tego wskaznika wptywu na srodowisko powinny by¢ wykorzystywane z ostroznoscig, poniewaz

niepewnosc¢ tych wynikow jest wysoka lub poniewaz dos$wiadczenie z tym wskaznikiem jest ograniczone.

Akronimy
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Dodatkowe obowigzkowe i dobrowolne wskazniki kategorii wptywu

Wskaznik

GWP-GHG'

Wyniki na jednostke funkcjonalna lub zadeklarowana

Jednostka A1-A3 A4 Zmiennos¢

kg CO;, eq. 1,88E+00 1,25E-01 8,59%

Wskazniki wykorzystania zasobow

Wskaznik

PERE

PERM

PERT

PENRE

PENRM

PENRT

SM

RSF

NRSF

FW

Akronimy

Wyniki na jednostke funkcjonalng lub zadeklarowang

Jednostka A1-A3 A4 Zmiennos¢
MJ 1,25E+00 2,46E-02 7,77%
MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00%
MJ 1,25E+00 2,46E-02 7,77%
MJ 3,04E+01 1,95E+00 11,68%
MJ 1,72E+01 0,00E+00 15,05%
MJ 4,77E+01 1,95E+00 8,86%
kg 1,60E-03 0,00E+00 18,63%
MJ 2,56E-03 0,00E+00 0,00%
MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00%
m?® 2,12E+01 4,06E-04 15,68%

PERE = Wykorzystanie odnawialnej energii pierwotnej z wytgczeniem odnawialnych zasobow energii
pierwotnej wykorzystywanych jako surowce; PERM = Wykorzystanie odnawialnych zasobéw energii
pierwotnej wykorzystywanych jako surowce; PERT = Catkowite wykorzystanie odnawialnych zasobdow
energii pierwotnej; PENRE = Wykorzystanie nieodnawialnej energii pierwotnej z wytgczeniem
nieodnawialnych zasobow energii pierwotnej wykorzystywanych jako surowce; PENRM = Zuzycie
nieodnawialnych zasobdéw energii pierwotnej wykorzystywanych jako surowce; PENRT = Catkowite
zuzycie nieodnawialnych zasobéw energii pierwotnej; SM = Zuzycie materiatéw wtérnych; RSF =
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych; NRSF = Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych; FW =
Zuzycie stodkiej wody netto.

" Wskaznik ten uwzglednia wszystkie gazy cieplarniane z wyjgtkiem pochtaniania i emisji biogenicznego dwutlenku wegla oraz
biogenicznego wegla zmagazynowanego w produkcie. Jako taki, wskaznik jest identyczny z GWP-ogétem, z wyjatkiem tego, ze
CF dla biogenicznego CO, jest ustawiony na zero.
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Wskazniki odpadow

Wyniki na jednostke funkcjonalng lub zadeklarowana

Wskaznik Jednostka A1-A3 A4 Zmiennos¢é
Niebezpieczny odpad
przeznaczony na kg 1,79E-02 1,90E-03 20,82%

sktadowisko odpadow
Odpad poddany

utylizacji, inny niz kg 5,99E-01 2,10E-01 11,00%
niebezpieczny

Radioaktywny odpad

poddany utylizacji kg 3,67E-05 1,34E-05 5,40%

Wskazniki przeptywu wyjsciowego

Wyniki na jednostke funkcjonalna lub zadeklarowana

Wskaznik Jednostka A1-A3 A4 Zmiennos¢
Komponenty
przeznaczone do o
ponownego kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00%

wykorzystania

Materiat do recyklingu kg 1,52E-03 0,00E+00 1,00%

Materiaty przeznaczone

= 0,
do odzyskania energii kg LS DS L
SLEPErIEnETE CIER]E, MJ 1,72E-03 0,00E+00 66,48%
elektryczna
E S O, MJ 0,00E+00 0,00E+00 0,00%

termalna
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Interpretacja wynikéw w zakresie efektywnosci
srodowiskowej

Etapem cyklu zycia o najwiekszym obcigzeniu dla srodowiska jest etap dostaw surowcéw (A1). Etap
ten przyczynia sie do 86% wptywu na catkowity potencjat tworzenia efektu cieplarnianego. Transport
(A2) przyczynia sie do 4%, produkcja (A3) do 4%, a transport do klienta (A4) do 6% catkowitego GWP.
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Réznice w stosunku do poprzednich wersji
2024-10-04 Wersja 1

2024-10-09 Wersja 1.1
Zmiany redakcyjne: Zmodyfikowano zdjecie na stronie tytutowe;.

Referencje

e Ogdlne instrukcje programowe systemu International EPD® (GPI - General Programme
Instructions). Wersja 5.0.0.

e Miedzynarodowe zasady kategorii produktéw EPD (PCR - Product Category Rules) dla
produktéw budowlanych (PCR 2019:14 v1.3.4).

e [SO 14025:2006 Etykiety i deklaracje $rodowiskowe. Deklaracje srodowiskowe typu Il
Zasady i procedury.

e [SO 14040:2006 Zarzadzanie srodowiskowe. Ocena cyklu zycia. Zasady i ramy.
e SO 14044:2006 Zarzadzanie srodowiskowe. Ocena cyklu zycia. Wymagania i wytyczne.

e EN 15804:2012+A2:2019 Zréwnowazony rozwdj obiektéw budowlanych - Deklaracje
srodowiskowe wyrobu - Podstawowe zasady dla kategorii wyrobéw budowlanych, 2014.
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