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Informacao e verificacao relacionadas
com O programa
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Ano de referéncia dos dados:

2019

Ambito geografico:

Europe

PCR (Regras para a Categoria de Produtos):

EN15804:2012 + A2:2019 como PCR de base
PCR 2019:14 Produtos de construcao, versao 1.1
C-PCR-008 Elevadores (até PCR 2019:14), versao 2020-10-30

A revisdo das PCR foi realizada pelo:

Comité Técnico do International EPD® System.

Visite www.environdec.com/about-us/the-international-epd-system-
about-the-system para consultar uma lista de membros. Presidente do
grupo de revisao: Gorka Benito Alonso. O painel de revisao pode ser
contactado através do Secretariado

www.environdec.com/contact-us

Titular da EPD:

Schindler Management Ltd
Zugerstrasse 13

6030 Ebikon

Switzerland

O Titular da EPD tem a propriedade, dominio e responsabilidade
exclusivas pelos dados contidos nesta EPD

Autor da LCA:

Carbotech AG

St. Alban-Vorstadt 19
4052 Basel
Switzerland
www.carbotech.ch

Operador do programa:

EPD International AB
info@environdec.com

O procedimento de seguimento durante
a validade da EPD envolve um verificador
externo:

No

Verificacao:

A norma CEN EN15804 constitui as PCR de base

Verificacao independente da declaracao e dos dados,
em conformidade com a norma EN 1SO 14025:2010
OInterna X externa

Verificador externo:
Angela Schindler, Umweltberatung und Ingenieurdienstleistungen
Aprovado pelo The International EPD(R) System

Historico de Revisoes:

EPD completamente revista com base nas PCR 2019:14 V1.1 e
c-PCR-008 relativas a produtos de construcao e data de validade
prolongada por 5 anos

N&o é possivel, e deve ser evitada, a comparacao entre EPD baseadas neste c-PCR-008 (até PCR 2019:14) e EPD baseadas nas PCR 2015:05.
Qualquer comparacao desta natureza devera ser considerada falsa e enganosa para o utilizador da EPD.

As EPD de produtos de construcao ndo sdo comparaveis se ndo estiverem em conformidade com a norma EN 15804+A2:2019.

As EPD da mesma categoria de produtos mas de programas diferentes ndo s&o comparaveis..

EPD Europe Schindler 5500



Acerca da Schindler

Fundado na Suica em 1874, o Grupo Schindler é lider
mundial no fornecimento de elevadores, escadas
rolantes e servicos relacionados. As solu¢des de
mobilidade da Schindler transportam diariamente mais
de mil milhdes de pessoas em todo o mundo.

Por tras do sucesso da empresa estao mais de 69.000
funcionarios em mais de 1.000 agéncias, espalhadas

por mais de 100 paises da Europa, América do Norte
e do Sul, Asia-Pacifico e Africa, com unidades fabris

estrategicamente situadas na Europa, Brasil, EUA, China

e india.
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Uma rede de mais de 1.000 agéncias em mais de 100 paises.

A Schindler fabrica, instala, mantém e moderniza
elevadores, escadas rolantes e tapetes rolantes em
praticamente todos os tipos de edificios em todo

o mundo. A oferta da Schindler vai desde solucdes
econdmicas para pequenos edificios residenciais, até
sofisticados sistemas de gestao de acesso e transporte
para arranha-céus.

A Schindler transporta pessoas e mercadorias e liga
sistemas de transporte vertical e horizontal através

de solugdes de mobilidade inteligentes baseadas em
tecnologias ecoldgicas e de facil utilizacdo. Os produtos
Schindler podem ser encontrados em numerosos
edificios emblematicos em todo o planeta, incluindo
edificios residenciais e de escritérios, aeroportos,
centros comerciais / estabelecimentos de venda a
retalho e edificios com requisitos especiais.
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EPD Europe

O compromisso da Schindler com a sustentabilidade
encontra-se consagrado na nossa Politica de
Sustentabilidade Empresarial, a qual define a nossa
abordagem a sustentabilidade alicercada em quatro
pilares — Pessoas, Produto, Planeta e Desempenho —e a
viagem na qual embarcdmos no que toca aos principais
desafios da sustentabilidade.

Para a Schindler, a sustentabilidade constitui um
compromisso duplo: queremos cumprir a nossa visao de
lideranca em matéria de solucdes de mobilidade urbana
e esforcar-nos por otimizar o nosso impacto ambiental
ao mesmo tempo que investimos nas pessoas e na
sociedade. A Schindler demonstrou este compromisso
em 2020, obtendo a certificacdo 1SO 9001/14001.

Ciclo de Vida

—_Jo

Da concecao a reciclagem

As consideracoes da avaliacdo ambiental fazem

parte integrante do processo de desenvolvimento de
produtos da Schindler, desde os primeiros esbocos da
concecao, até a eliminacao e reciclagem. A avaliacao
segue rigorosamente a norma ISO 14040 e encontra-
se incorporada no Sistema de Gestao Ambiental ISO
14001, que é aplicado as atividades de Investigacao
& Desenvolvimento da Empresa e assegura a
transparéncia em todas as fases.

LCA (Avaliacao do Ciclo de Vida)

A Schindler realiza Avaliacdes do Ciclo de Vida dos
seus produtos. O objetivo & melhorar continuamente
0 comportamento ambiental do produto avaliado.

E aplicada uma abordagem holistica em tudo,

desde o desenvolvimento inicial até as iniciativas de
aperfeicoamento continuo dos produtos.

Schindler 5500
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We Elevate... Sustentabilidade

A mobilidade ¢ essencial no mundo onde vivemos

e trabalhamo. Todos os dias, mais de mil milhdes

de pessoas em todo o mundo depositam a sua
confianca na Schindler. E por este motivo que estamos
empenhados em melhorar continuamente o impacto
ambiental dos nossos produtos e servi¢os ao longo de
todo o seu ciclo de vida.

Com mais de 145 anos de historia, a Schindler

cresceu em todo o mundo e é reconhecida como

uma cidada corporativa responsavel. £ nossa firme
intencao continuar a evoluir ao longo deste caminho,
com uma perspetiva global da sustentabilidade e a
atengao aos principais e mais relevantes indicadores de
desempenho.

Declaracao
Ambiental de Produt

=]

EPD (Declaracao Ambiental de Produto)

A EPD faculta informacdes verificadas sobre o impacto
ambiental de um produto. A declaragcao baseia-se
numa LCA abrangente e respeita as diretrizes I1SO
14025. Trata-se de uma questao complexa que se torna
compreensivel.

PCR (Regras para a Categoria de Produtos)

As regras e 0s requisitos dos EPD de cada categoria de
produtos sao definidas pelas Regras para a Categoria
de Produtos. Constituem um elemento fundamental
da ISO 14025, visto que promovem a transparéncia e
comparabilidade entre EPD.
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Numeros-chave
Schindler 5500

Unidade representativa

com base num edificio residencial/comercial comum de

média altura na Europa

Gama de aplicacao Schindler 5500 Vida util de referéncia 25 anos

Capacidade 630 a 2.600 kg Carga nominal 1000 kg

Altura de deslocacdo Até 150 m Velocidade 1,6 m/s

Largura da porta 800 a 1.800 mm Altura de deslocacao 21m

Altura da porta 2.100 a 3.000 mm Numero de pisos / entradas 8/1

Tracdo Tecnologia STM L/P/A (mm) cabina 1100/2100/ 2200
Maquina sincrona com sistema regenerativo L/A (mm) porta 900/ 2100

Velocidade 1,0a3,0 m/s MMR e MRL Dias de funcionamento por ano 365

Nuamero de pisos 50 pisos (60 patamares) Categoria de utilizagio 3e4

Grupos de cabinas

Até 8 cabinas expansiveis com
Tecnologia PORT

Interior 4 linhas decorativas, desde funcionais a
sofisticadas, opgdo de painel de vidro,
cabina transparente

Botoneiras Botdes mecanicos ou tacteis, visor com

matriz de pontos ou TFT LCD

Tipos de porta

T2L, T2R, C2, C4, porta de vidro opcional

EPD Europe | Schindler 5500

No caso de desvios importantes em relacdo a configuracéo indicada,
deverd contactar a Schindler para uma previsdo do impacto.



Perfeita adequacao ao seu ambiente

Maquina sem engrenagens (incluindo sistema de
travagem®)

— A maquina com tecnologia de motor sincrono tem uma
eficiéncia maxima de 92 % em funcionamento nominal

— Design compacto, pegada ecologica otimizada e peso reduzido
(cerca de menos 30 % de peso em relagao ao modelo anterior)

— Os componentes principais sao fabricados em aco e ferro
fundido, com um alto conteudo reciclado e garantindo um
elevado potencial de reciclagem

— Nao é necessaria sala de maquinas

Conversor de frequéncia

Conversor regenerativo

— Dissipacao de calor minima gracas a recuperacao de energia

— Retorno de energia regenerada a linha elétrica durante o
modo de revisao

— Poténcia reativa minima gragas a utilizacdo do conversor PF1
(Fator de poténcia total 1: cos ® =0,99) B
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Controlador
— Consumo de energia reduzido em modo de espera
— Cabos e fios sem halogéneo disponiveis como opg¢ao

_—

i ~
Transmissao de tracao — S|l <
STM (Suspension Traction Media): % =
Economia de recursos gracas a: sl

— Peso reduzido (menos aco): nao sé ao nivel dos proprios

meios de tracao, como também gracas a menor corrente de @%”

compensacao

— Roldana de tracao de diametro muito mais pequeno,
com tecnologia STM: maquina de menor dimensao, em
comparacao com as instalagdes com cabo de aco

— Vida util mais de 3 vezes superior em relagdo as instalagdes
com cabo de aco

— Meios de tracdo sem oéleo: ao contrario das instalagdes
com cabo de aco, o STM nao utiliza 6leo e nao requer uma
relubrificacéo regular.

— O STM nao utiliza halogéneo

Sistema das portas

— Motor Sincrono de imas Permanentes, de alta eficiéncia e
massa reduzida

— Sistema das portas de massa reduzida e mecanismos de baixa
friccao

— Cabos e fios sem halogéneo disponiveis como opcao

Cabina

— Design otimizado que resulta numa redugao do peso
— Disponivel luz LED da cabina

— A luz da cabina desliga-se automaticamente

— Modo de espera

Contrapeso
— Substituicao do chumbo para balanceamento do peso

* componente de seguranca

Schindler 5500 EPD Europe
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Limite do sistema

Esta EPD abrange o ciclo de vida completo, com uma
abordagem “do berco ao tumulo”. As PCR centram-se
em quatro fases principais. A fase do produto inclui

a extracao e producao das matérias primas (A1), o
transporte até a unidade fabril (A2), principalmente por
camiao, e o fabrico e montagem dos componentes
(A3), considerando as necessidades de energia,
materiais operacionais auxiliares e embalagens. A fase
do processo de construcao inclui o transporte por
camiao até ao local de instalacao (A4) e a instalacao
(A5), tendo em conta as necessidades de energia e
materiais auxiliares utilizados, incluindo as emissdes
de compostos organicos volateis (VOC) e a eliminagao
de materiais de embalagem. A fase de utilizagao inclui
a manutencao (B2), considerando o transporte de
funcionarios até ao local da instalacao e os materiais

Critérios limitativos

Consideraram-se os critérios de qualidade geral e limite,
tal como se encontram definidos para a avaliacao nas
PCR e na EN 15804. A massa total dos materiais do
elevador considerados equivale a massa total do eleva-

Fom:eqmerjto de Al v
matérias primas
Fase do produto Transporte A2 v
Fabrico A3 v
Fase do processo | Iransporte A4 v
de construcio Instalacéo A5 v
Utilizacédo B1 ND
Manutencgao B2 v
Reparagao B3 ND
Fase de utilizacao Substituicéo B4 ND
Renovacao B5 ND
Uso de.energ\a 86 v
operacional
Uso de dgua operacional B7 ND
Desmantelamento 1 v
Transporte 2 v
Fase de fim de vida | processamento de
. a3 v
residuos
Eliminacdo de residuos c4 v
Potencial de reutili-
Beneficios zagao, recuperagao e D v
reciclagem

Schindler 5500

Dados sobre o ciclo de vida do elevador

auxiliares, incluindo as VOC relacionadas, a produgao
das pegas de manutencao preventiva e 0 consumo

de energia (B6) em funcionamento e em espera.

Os restantes médulos ndo sao relevantes e nao se
prevé a modernizacao. A fase de fim de vida inclui o
desmantelamento (C1), considerando as necessidades
de energia e materiais auxiliares, o transporte por
camiao até as instalacdes de processamento de residuos
(C2), o processamento dos residuos (C3), tendo em
conta a separacao, e a eliminacao de residuos (C4). E
considerado um cenario com reciclagem, incineragao
e colocacdo em aterros. Por fim, as vantagens e cargas
para além da fase de limites do sistema (D) incluem o
potencial de substituicao do material principal através
da reciclagem de materiais e a recuperacao de energia
a partir da incineragao de residuos.

dor. Todos os fluxos de entrada e saida, cujos dados s&o
obrigatorios, estdo incluidos nos calculos. Prestou-se uma
especial atengao aos fluxos de materiais e energia que se
sabe terem um grande impacto.

Esta declaragao abrange o ciclo “do berco ao tumulo”.
Todos os modulos obrigatorios cobertos pela EPD estao
assinalados com v.

Os campos nao relevantes estao assinalados na tabela
com ND.



Limite do sistema

Fase do produto

Fornecimento de
matérias primas (A1

\’

Transporte (A2)
)

Fabrico
(A3)

p 4
Fase do

processo
de construcao

Instalacao (A5)

1

Transporte (A4)

Fase de
utilizacao

Uso de energia
operacional (B6)

"

—> Manutencao (B2)

Fase de
fim de vida

Eliminacao de
residuos
(C4)

ﬂ\

Processamento de
residuos (C3)

1

Transporte (C2)
T

Desmantelamento
(C1)

%

o

Beneficios’

Potencial de
reutilizacdo,
recuperagao e
reciclagem (D)

* Beneficios e cargas para
além do limite do sistema

Schindler 5500
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A nossa missao: reduzir as
emissoes

Impacto consolidado com base numa vida util de referéncia de 25 anos
Os valores indicados referem-se a unidade representativa Schindler 5500, conforme apresentado na pagina 7. Sao
indicados os processos, fluxos de energia e de materiais mais relevantes

® Alteracbes climaticas - total (GWP )
Utilizacéo de recursos - combustiveis fosseis (ADPF)

Fase do produto Fase do processo Fase de utilizacao Fase de fim de vida Beneficios
de construcao
AT B6 a ! o
F imento de A3 . . . Q . Reutilizacao,
ornecimento de | A2 Transporte ) Ad Transporte | A5 Instalacdo | B2 Manutencéo | Uso de energia | C1 Desmantelamento Processamento| Eliminacdo i
matéria-prima Fabrico acional Transporte deresiduos | de resid recuperagao e
operaciona e residuo: e residuos reciclagem
[%]
80
70
60
50
40
30
20
10 J
0 ] ] [ | m
-10
-20

Os dados refletem os resultados UC4

Resumo

Na fase de operacdes, alcancamos a classificacao do consumo de energia depende do fornecedor de
de eficiéncia energética Classe A para o elevador eletricidade escolhido. Para a instalacao em Paris,
representativo definido. O fornecimento de material foi considerada uma combinacao dos fornecedores
para producao, o consumo de energia do elevador franceses. Outros fatores relevantes sao a vida Util
durante o funcionamento e a manutencao durante do elevador e a categoria de utilizacdo. Com uma

a vida do sistema de elevacao sao os elementos com vida mais curta e uma menor utilizacdo, a parte dos
maior impacto nos recursos. O perfil dos impactos materiais torna-se mais importante.

10 EPD Europe Schindler 5500



Impacto ambiental

Na LCA, foram utilizados os métodos de avaliacdo do
impacto e fatores de caracterizacdo no nivel intermédio,
conforme exigido pelas PCR (isto é, sem normalizagao e
ponderacao). Neste estudo, as principais categorias de
impacto ambiental foram o aquecimento global (IPCC
2013, horizonte de 100 anos), os efeitos na camada

de ozono estratosférica (WMO, 2014), a acidificacdo
(Seppala et al., 2006), a eutrofizacao (Struijs et al
2009b), a criacao fotoquimica de ozono (Van Zelm

et al.), o esgotamento abiotico de elementos (CML
2001, linha de base, versao de agosto de 2016), o
esgotamento abidtico de combustiveis fosseis (Guinée
et al.) e a privacao potencial de agua (Boulay et al.,
2016).

B
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Impactos por unidade funcional
As PCR definem a unidade funcional seguinte para a
comparacao de produtos.

A principal finalidade de um elevador é transportar
mercadorias e pessoas verticalmente. Assim, para

os efeitos da presente EPD, a unidade funcional é o
resultado de uma carga transportada ao longo de uma
distancia, expresso em toneladas - quilémetros [tkm].

O Desempenho do Transporte (TP) indica 0 montante
total de tkm percorridos pelo elevador durante a vida
util definida com carga média conforme a ISO 25745-2.

Para a unidade representativa definida e uma vida Util
de 25 anos, o TP por categoria de utilizagdo aplicada é:

Categoria de Desempenho de transporte (DP)

utilizacao
3 1267,6 tkm
4 3794,2 tkm

B

Schindler 5500 EPD Europe 11



Minimizar o material,

12

Material que importa

A tabela e o grafico abaixo mostram a composicao

de material resultante do elevador instalado com um
peso total de 4788,9 kg, sem embalagem. E composto
principalmente por metais ferrosos e betao. O teor de
carbono biogénico do produto é inferior a 5%

No fim do periodo de utilizacao, quase todos os
materiais poderao ser reciclados. Assumiu-se, além
disso, uma perda média de material de 5% na
produgao, para o consumo de matérias primas. Uma

maximizar 0 espaco

Em opcao, pode ser encomendada a versao do
elevador sem halogénio — que inclui os cabos e os fios.
Sao evitadas, tanto quanto possivel, as substancias
perigosas, em conformidade a norma REACH, a
respetiva lista de candidatos e outros regulamentos. No
entanto, estas substancias poderao continuar a existir
numa proporcao superior a 0,1% do peso dos artigos
usados nos nossos produtos (ver a tabela abaixo).

Substancia N° CAS Presente em
vez instal levador hindler na :
€ . stalados, os elevadores Sc¢ dAe ,5500 ,ao Chumbo 7439-92-1 Baterias, Ligas metélicas
emitem nem VOC nem outras substancias nocivas. — - - —
Triéxido de diboro 1303-86-2 Artigos eletronicos
Acido bérico 10043-35-3 Artigos eletrénicos
Descricao geral do material utilizado
Componentes Peso Peso (%)| Peso do
do produto (kg) material
pos-consumo
(%)
® Metal ferroso 3857,65 |80,55 desconhecido
©® Metal nao ferroso 91,18 1,90 desconhecido
Plasticos e borrachas 54,04 1,13 0
Materiais inorganicos 749,27 15,65 0
® Materiais organicos 2,24 0,05 0
® Lubrificantes 2,77 0,06 0
® Equipamento elétrico e eletrénico 25,34 0,53 desconhecido
Baterias e acumuladores 6,41 0,13 desconhecido
@ Outros materiais 0,00 0,00 0 Peso (%)
Total 4788,90 | 100%

EPD Europe

Material de embalagem
A tabela mostra a composicao tipica do material
utilizado nas embalagens relativamente ao peso
total do sistema de elevagao — ap6s a chegada do
elevador ao local de construcdo.

Schindler 5500

A Schindler procura maximizar a capacidade de
transporte por palete em cada entrega. Além
disso, quase todos os materiais podem ser

reciclados, como é o caso do cartdo e da madeira.

Composicao do material de embalagem

Componentes| Peso Peso Peso (%) Teor de carbono
do produto | (kg) (%) embalagem | biogénico (kg C)
vs produto

Madeira* 341,30 [89,37 7,13 1,71E+02

Cartao* 34,50 9,03 0,72 1,59E+01

Plastico 3,90 1,02 0,08 0,00E+00

Aco 2,20 0,58 0,05 0,00E+00

Total 381,90 | 100% 7.97% 1,87E+02

*Material renovavel



Impacto ambiental potencial

Tabela de resultados — principais categorias de desperdicios UC 3 por tkm

EN15804 Fase do produto Fase do processo |Fase de utilizacdo |Fase de fim de vida
de construcao
Categoria | Unit A1 A2 A3 Sum A4 A5 B2 B6 c1 2 ca a4 Total D
do A1-A3

impacto

GWP,, kg CO, eq. 8,13E+00 |6,42E-01 |7,06E-01 |9,48E+00 |9,46E-01 |5,61E-01 |1,76E+00 |1,99E+00 |1,49E-03 |5,79E-02 |2,90E-02 |1,26E-01 | 1,49E+01 |-2,42E+00

GWP;,q kg CO, eq. 8,11E+00 |6,42E-01 | 1,23E+00 |9,98E+00 |9,45E-01 |2,11E-02 |1,75E+00 |1,99E+00 |1,48E-03 |5,79E-02 |2,89E-02 | 1,25E-01 | 1,49E+01 |-2,42E+00

GWPy, kg CO, eq. 1,36E-02 |2,27E-04 |-5,32E-01 |-5,18E-01 |3,45E-04 |5,40E-01 |3,82E-03 |6,75E-03 |5,04E-06 |2,85E-05 |4,06E-05 |9,76E-05 |3,22E-02 |1,20E-03

GWP,  |kg CO, eq. 7,79E-03 |2,49E-04 |4,09E-03 |1,21E-02 |3,32E-04 |4,94E-06 |1,95E-03 |1,63E-03 |1,22E-06 |3,24E-05 |9,09E-06 |1,09E-05 |1,61E-02 |8,90E-04

ODP kg CFC 11 eq. |5,01E-07 |1,44E-07 |9,15E-08 |7,37E-07 |2,15E-07 |1,94E-09 |2,06E-07 |1,14E-06 |8,50E-10 |1,25E-08 |6,81E-10 |4,63E-09 |2,32E-06 |-7,85E-08
AP mol H* eq. 8,22E-02 |4,54E-03 |6,02E-03 |9,27E-02 |3,88E-03 |1,03E-04 |1,29E-02 |1,03E-02 |7,68E-06 |2,80E-04 |3,38E-05 |1,34E-04 |1,20E-01 |-2,06E-02
EPy, kg P eq. 7,00E-04 |4,84E-06 |8,44E-05 |7,89E-04 |7,45E-06 |5,48E-07 |1,79E-04 |7,93E-05 |5,92E-08 |6,53E-07 |2,86E-07 |7,37E-07 |1,06E-03 |-2,17E-04
EPy, kg PO4 eq. 2,11E-03 |1,46E-05 |2,54E-04 |2,37E-03 |2,24E-05 |1,65E-06 |5,40E-04 |2,39E-04 |1,78E-07 |1,97E-06 |8,62E-07 |2,22E-06 |3,18E-03 |-6,54E-04
EP kg N eq. 9,92E-03 |1,23E-03 |1,00E-03 |1,22E-02 |1,15E-03 |3,48E-05 |2,05E-03 |1,67E-03 |1,25E-06 |8,78E-05 |6,98E-06 |5,30E-05 |1,72E-02 |-2,39E-03
EPy. mol N eq. 1,48E-01 |1,36E-02 |1,09E-02 |1,72E-01 |1,28E-02 |3,52E-04 |2,44E-02 |1,83E-02 |1,37E-05 |9,72E-04 |7,77E-05 |4,44E-04 |2,30E-01 |-2,95E-02
POCP kg NMVOC eq.|4,34E-02 |3,90E-03 |3,48E-03 |5,08E-02 |3,90E-03 |9,92E-05 |7,21E-03 |5,04E-03 |3,76E-06 |2,81E-04 |2,08E-05 |1,26E-04 |6,75E-02 |-1,43E-02
ADPE* kg Sb eq. 2,03E-03 |1,61E-05 |1,21E-05 |2,06E-03 |2,58E-05 |1,80E-07 |9,41E-04 |4,82E-05 |3,60E-08 |2,87E-06 |9,39E-08 |2,20E-07 |3,07E-03 |-6,65E-05
ADPF* MJ 9,19E+01 |9,54E+00 |2,26E+01 |1,24E+02 |1,43E+01 |3,96E-01 |2,26E+01 |2,60E+02 |1,94E-01 |8,62E-01 |7,87E-02 |2,42E-01 |4,22E+02 |-1,95E+01
WDP* m? depriv. 2,80E+00 |2,58E-02 |4,35E-01 |3,27E+00 |3,98E-02 |3,82E-03 |4,09E-01 |6,83E-01 |5,10E-04 |3,08E-03 |2,18E-02 |4,13E-02 |4,47E+00 |-4,71E-01

Impacto adicional

GWP,,.**|kg CO, eq. 7,81E+00 |6,37E-01 |1,22E+00 |9,67E+00 |9,37E-01 |2,05E-02 |1,72E+00 |1,96E+00 |1,46E-03 |5,74E-02 |2,88E-02 |1,24E-01 |1,45E+01 |-2,29E+00

Tabela de resultados — principais categorias de desperdicios UC 4 por tkm

EN15804 Fase do produto Fase do processo |Fase de utilizacdo |Fase de fim de vida Liquido
de construcao Beneficios
Categoria | Unit A1 A2 A3 Sum A4 A5 B2 B6 c1 c2 c3 ca4 Total D
do A1-A3

impacto

GWP,, kg CO, eq. 2,72E+00 |2,15E-01 |2,36E-01 |3,17E+00 |3,16E-01 |1,87E-01 |5,87E-01 |1,07E+00 |4,97E-04 |1,94E-02 |9,67E-03 |4,20E-02 |5,40E+00 |-8,09E-01

GWP, kg CO, eq. 2,71E+00 |2,14E-01 |4,12E-01 |3,33E+00 |3,16E-01 |7,05E-03 |5,85E-01 |1,07E+00 |4,95E-04 |1,93E-02 |9,66E-03 |4,19E-02 |5,38E+00 |-8,10E-01

GWPy;, kg CO, eq. 4,55E-03 |7,58E-05 |-1,78E-01 |-1,73E-01 | 1,15E-04 |1,80E-01 |1,28E-03 |3,62E-03 |1,68E-06 |9,52E-06 |1,36E-05 |3,26E-05 |1,21E-02 |8,51E-03

GWP,,.  |kg CO, eq. 2,60E-03 |8,32E-05 |1,37E-03 |4,05E-03 |1,11E-04 |1,65E-06 |6,52E-04 |8,76E-04 |4,07E-07 |1,08E-05 |3,04E-06 |3,63E-06 |1,04E-02 |2,97E-04

ODP kg CFC 11 eq. |1,67E-07 |4,82E-08 |3,06E-08 |2,46E-07 |7,17E-08 |6,49E-10 |6,89E-08 |6,11E-07 |2,84E-10 |4,16E-09 |2,28E-10 |1,55E-09 |4,29E-05 |-2,62E-08
AP mol H* eq. 2,74E-02 |1,52E-03 |2,01E-03 |3,10E-02 |1,30E-03 |3,43E-05 |4,30E-03 |5,52E-03 |2,57E-06 |9,34E-05 | 1,13E-05 |4,49E-05 |3,77E-02 |-6,89E-03
EPy, kg P eq. 2,34E-04 |1,62E-06 |2,82E-05 |2,64E-04 |2,49E-06 |1,83E-07 |5,99E-05 |4,25E-05 |1,98E-08 |2,18E-07 |9,57E-08 |2,46E-07 | 1,02E-02 |-7,25E-05
EPy, kg PO4 eq. 7,04E-04 |4,87E-06 |8,49E-05 |7,93E-04 |7,49E-06 |5,51E-07 |1,80E-04 |1,28E-04 |5,95E-08 |6,57E-07 |2,88E-07 |7,41E-07 |3,69E-03 |-2,18E-04
EP kg N eq. 3,32E-03 |4,11E-04 |3,34E-04 |4,06E-03 |3,86E-04 |1,16E-05 |6,86E-04 |8,98E-04 |4,18E-07 |2,93E-05 |2,33E-06 | 1,77E-05 |5,22E-03 |-7,97E-04
EP mol N eq. 4,93E-02 |4,55E-03 |3,65E-03 |5,76E-02 |4,26E-03 |1,17E-04 |8,15E-03 |9,83E-03 |4,57E-06 |3,25E-04 |2,60E-05 |1,49E-04 |1,39E+02 |-9,85E-03
POCP kg NMVOC eq. | 1,45E-02 |1,30E-03 |1,16E-03 |1,70E-02 |1,30E-03 |3,31E-05 |2,41E-03 |2,71E-03 |1,26E-06 |9,38E-05 |6,96E-06 |4,20E-05 |2,36E-02 |-4,79E-03
ADPE* kg Sb eq. 6,77E-04 |5,37E-06 |4,05E-06 |6,87E-04 |8,61E-06 |6,03E-08 |3,14E-04 |2,59E-05 |1,20E-08 |9,57E-07 |3,14E-08 |7,35E-08 | 1,04E-03 |-2,22E-05
ADPF* M) 3,07E+01 |3,19E+00 |7,54E+00 |4,14E+01 |4,76E+00 |1,32E-01 |7,56E+00 | 1,39E+02 |6,47E-02 |2,88E-01 |2,63E-02 |8,08E-02 |1,94E+02 |-6,53E+00
WDP* m? depriv. 9,37E-01 |8,61E-03 |1,45E-01 |1,09E+00 |1,33E-02 |1,28E-03 |1,37E-01 |3,67E-01 |1,70E-04 |1,03E-03 |7,28E-03 |1,38E-02 |1,26E+00 |-1,57E-01

Impacto adicional

GWP, . ** kg CO, eq. 2,61E+00 |2,13E-01 |4,07E-01 |3,23E+00 |3,13E-01 |6,86E-03 |5,75E-01 |1,05E+00 |4,88E-04 |1,92E-02 |9,63E-03 |4,15E-02 |5,25E+00 |-7,66E-01

GWP,,, Alteracdes climaticas — total ADPE  Esgotamento de recursos abidticos — minerais e metais

GWP,,, Alteracdes climaticas — fosseis ADPF  Esgotamento de recursos abidticos — combustiveis fésseis
GWP,, Alteracdes climaticas — biogénicas WDP  Uso de agua

GWP,,,. Alteracdes climaticas — uso de terrenos e alteracdo de usos de terrenos GWP,c Alteracdes climaticas - gases com efeito de estufa

OoDP Destruicdo da camada de ozono

AP Acidificacdo * Os resultados deste indicador de impacto ambiental tém de ser utilizados com cautela, devido as
Py, Eutrofizacdo aquatica de agua doce elevadas incertezas existentes nestes resultados ou a experiéncia limitada com o indicador

EP... Eutrofizacdo aquética do mar **O indicador engloba todos os gases com efeito de estufa incluidos no total GWP, mas exclui
EP,. Eutrofizacio terrestre a absorcao e as emissoes de didxido de carbono biogénico, assim como o carbono biogénico

armazenado no produto. Assim, este indicador é quase igual ao indicador GWP originalmente

POCP  Formacdo fotoquimica de ozono o
definido na norma EN 15804:2012+A1:2013.
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Impacto NOS recursos naturais

Uso de recursos
Os recursos materiais fundamentam-se em dados
especificos do produto, isto é, materiais novos e

de substituicao, embalagens e materiais auxiliares
utilizados no fabrico. Os recursos energéticos sao

calculados com base nas medicoes ou nos dados LCI.

Todos os dados foram alargados ao ambito do respetivo
ciclo de vida.

Tabela de resultados — uso de recursos UC 3 por tkm

EN15804 | Fase do produto Fase do processo |Fase de utilizacdo |Fase de fim de vida Liquido
de construcao Beneficios
Categoria | Unit A1 A2 A3 Sum A4 A5 B2 B6 (e} c2 c c4 Total D
do A1-A3
impacto
PERE MJ 6,07E+00 |1,28E-01 |6,70E+00 |1,29E+01 |2,02E-01 |2,04E-02 |1,37E+00 |1,90E+01 |1,42E-02 |1,85E-02 |8,11E-03 |1,16E-02 |3,17E+01 |-1,87E+00
PERM MJ 3,71E-02 |0,00E+00 |0,00E+00 |3,71E-02 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |1,91E+00 |0,00E+00
PERT MJ 6,11E+00 |1,28E-01 |6,70E+00 |1,29E+01 |2,02E-01 |2,04E-02 |1,37E+00 |1,90E+01 |1,42E-02 |1,85E-02 |8,11E-03 |1,16E-02 |3,36E+01 |-1,87E+00
PENRE MJ 9,06E+01 |9,54E+00 |2,26E+01 |1,23E+02 |1,43E+01 |3,96E-01 |2,21E+01 |2,60E+02 |1,94E-01 |8,62E-01 |7,87E-02 |2,42E-01 |-9,89E+01 |-1,95E+01
PENRM  |MJ 1,34E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |1,34E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |5,75E-01 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |2,62E+02 |0,00E+00
PENRT MJ 9,19E+01 |9,54E+00 |2,26E+01 |1,24E+02 |1,43E+01 |3,96E-01 |2,26E+01 |2,60E+02 |1,94E-01 |8,62E-01 |7,87E-02 |2,42E-01 |1,63E+02 |-1,95E+01
SM* kg 9,76E-01 |0,00E+00 |2,07E-03 |9,78E-01 |0,00E+00 |0,00E+00 |1,45E-02 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 [9,92E-01 |0,00E+00
RSF MJ 0,00E+00 |0,00E+00 |3,37E-02 |3,37E-02 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |3,37E-02 |0,00E+00
NRSF MJ 0,00E+00 |0,00E+00 |3,37E-02 |3,37E-02 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |1,08E-01 |0,00E+00
FW m3 7,72E-02 |9,05E-04 |2,11E-02 |9,93E-02 |1,42E-03 |1,69E-04 |1,31E-02 |7,46E-02 |556E-05 |1,17E-04 |6,76E-04 |9,94E-04 |1,16E-01 |-1,04E-02
Tabela de resultados — uso de recursos UC 4 por tkm
EN15804 | Fase do produto Fase do processo |Fase de utilizacdo |Fase de fim de vida Liquido
de construcao Beneficios
Categoria |Unit A1 A2 A3 Sum A4 A5 B2 B6 c 2 c ca Total D
do A1-A3
impacto
PERE MJ 2,03E+00 |4,29E-02 |2,24E+00 |4,31E+00 |6,75E-02 |6,80E-03 |4,59E-01 |1,02E+01 |4,74E-03 |6,18E-03 |2,71E-03 |3,89E-03 |1,41E+01 |-6,25E-01
PERM MJ 1,24E-02 | 0,00E+00 |0,00E+00 | 1,24E-02 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 | 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 | 1,02E+00 |0,00E+00
PERT MJ 2,04E+00 |4,29E-02 |2,24E+00 |4,32E+00 |6,75E-02 |6,80E-03 |4,59E-01 |1,02E+01 |4,74E-03 |6,18E-03 |2,71E-03 |3,89E-03 |1,51E+01 |-6,25E-01
PENRE MJ 3,03E+01 |3,19E+00 | 7,54E+00 | 4,10E+01 |4,76E+00 | 1,32E-01 |7,37E+00 | 1,39E+02 |6,47E-02 |2,88E-01 |2,63E-02 |8,08E-02 |-8,56E+01 |-6,53E+00
PENRM MJ 4,49E-01 | 0,00E+00 |0,00E+00 |4,49E-01 |0,00E+00 |0,00E+00 |1,92E-01 | 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 | 1,40E+02 |0,00E+00
PENRT MJ 3,07E+01 |3,19E+00 | 7,54E+00 | 4,14E+01 |4,76E+00 | 1,32E-01 |7,56E+00 | 1,39E+02 |6,47E-02 |2,88E-01 |2,63E-02 |8,08E-02 |5,44E+01 |-6,53E+00
SM* kg 3,26E-01 |0,00E+00 |6,93E-04 |3,27E-01 |0,00E+00 |0,00E+00 |4,85E-03 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |3,32E-01 |0,00E+00
RSF MJ 0,00E+00 |0,00E+00 | 1,13E-02 |1,13E-02 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 | 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 | 1,13E-02 |0,00E+00
NRSF MJ 0,00E+00 |0,00E+00 | 1,13E-02 |1,13E-02 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 | 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |5,13E-02 |0,00E+00
FW m? 2,58E-02 |3,02E-04 |7,06E-03 |3,32E-02 |4,74E-04 |5,63E-05 |4,37E-03 |4,00E-02 |1,86E-05 |3,90E-05 |2,26E-04 |3,32E-04 |3,87E-02 |-3,49E-03
PERE Uso de energia principal renovavel, PENRM  Uso de recursos de energia principal nao

excluindo recursos de energia renovavel
utilizados como matéria prima

Uso de recursos de energia principal
renovavel utilizados como matéria prima
Uso total de recursos de energia principal
renovavel (energia principal e recursos de
energia principal utilizados como matéria
prima)

Uso de energia principal nao renovavel,
excluindo recursos de energia ndo
renovavel utilizados como matéria prima

PERM

PERT

PENRE

renovavel utilizados como matéria prima

PENRT  Uso total de recursos de energia principal
nao renovavel (energia principal e
recursos de energia principal utilizados
como matéria prima)

SM Uso de materiais secundarios

RSF Uso de combustiveis secundarios
renovaveis

NRSF Uso de combustiveis secundarios ndo
renovaveis

FW Uso liquido de agua potavel

*O contetido médio reciclado foi considerado para o fornecimento de metal; metal ferroso 30% (World Steel Association), aluminio 74%, cobre 20% (ecoinvent).

14 Schindler 5500

EPD Europe



Reconhecimento

Desperdicio — Categorias

As informacoes sobre residuos sao facultadas em
trés categorias, considerando os riscos potenciais da
eliminacao dos materiais. A quantidade mais elevada
de residuos esta relacionada com as categorias com

do valor no fim de vida

baixo risco “residuos nao perigosos”. As contribuicdes
relevantes resultam da extracdo e transformacdo das
matérias, incluindo a mineracao e o processamento de
metais, e do fabrico.

Tabela de resultados — categorias de desperdicios UC 3 por tkm

EN15804 |Fase do produto Fase do processo |Fase de utilizacdo |Fase de fim de vida Liquido
de construcao Beneficios
Categoria | Unit A1 A2 A3 Sum A4 A5 B2 B6 c1 c2 c ca Total D
do impacto A1-A3
HWD kg 1.48E-03 |2.35E-05 |7.18E-05 |1.58E-03 |3.74E-05 |2.05E-07 |1.37E-04 |7.25E-05 |5.41E-08 [2.39E-06 |7.36E-08 |4.64E-07 |3.50E-01 |-2.21E-04
NHWD kg 1.69E+00 |4.27E-01 |1.18E-01 |2.24E+00 |6.79E-01 |6.56E-03 |3.75E-01 |3.55E-01 |2.65E-04 |2.62E-02 |5.10E-03 |6.23E-01 |3.96E+00 |-1.07E+00
RWD kg 1.99E-04 |6.51E-05 |8.21E-05 |3.46E-04 |9.72E-05 |2.79E-06 |8.93E-05 |3.38E-03 |2.52E-06 |5.72E-06 |2.87E-07 |1.09E-06 |6.92E-03 |-1.16E-05
Tabela de resultados — categorias de desperdicios UC 4 por tkm
EN15804 |Fase do produto Fase do processo | Fase de utilizacdo |Fase de fim de vida Liquido
de construcao Beneficios
Categoria | Unit A1 A2 A3 Sum A4 A5 B2 B6 c1 c2 c ca Total D
do impacto A1-A3
HWD kg 4,95E-04 |7,85E-06 |2,40E-05 |[5,27E-04 |1,25E-05 |6,86E-08 |4,56E-05 |3,89E-05 |1,81E-08 |7,99E-07 |2,46E-08 |1,55E-07 |1,87E-01 |-7,37E-05
NHWD kg 5,65E-01 |1,43E-01 |3,93E-02 |7,47E-01 |2,27E-01 |2,19E-03 |1,25E-01 |1,90E-01 |8,84E-05 |8,76E-03 |1,70E-03 |2,08E-01 |1,32E+00 |-3,58E-01
RWD kg 6,65E-05 |2,17E-05 |2,74E-05 |1,16E-04 |3,25E-05 |9,32E-07 |2,98E-05 |1,81E-03 |8,43E-07 |1,91E-06 |9,58E-08 |3,64E-07 |3,60E-03 |-3,89E-06
HWD  Eliminacao de residuos perigosos ~ RWD Eliminacdo de residuos radioativos
NHWD  Eliminacdo de residuos ndo perigosos
Residuos — Fluxo de saida
O elevador contém um elevado nimero de materiais municipais foram considerados para recuperagao
com potencial de reciclagem. Os materiais plasticos de energia. Nao se considerou nenhuma peca para
e organicos entregues a instalacdes de incineracao reutilizacao.
Tabela de resultados — fluxo de saida ambiental UC3 por tkm
EN15804 |Fase do produto Fase do processo de |Fase de utilizacdo Fase de fim de vida Liquido
construcao Beneficios
Categoria | Unit A1 A2 A3 Sum A4 A5 B2 B6 c1 2 ca 4 Total
do impacto A1-A3
CRU kg 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0O,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00
MFR kg 0,00E+00 |0,00E+00 |3,56E-01 |3,56E-01 |0,00E+00 |1,74E-03 |6,35E-02 |0,00E+00 |0O,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |3,13E+00 |3,55E+00
MER kg 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |3,00E-01 |1,99E-02 |0,00E+00 |0O,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |2,86E-02 |3,48E-01
EEE MJ 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |2,10E+00 |1,81E-01 |0,00E+00 |0O,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |3,00E-01 |2,58E+00
EET MJ 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |3,92E+00 |3,39E-01 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |5,60E-01 |4,82E+00
Tabela de resultados — fluxo de saida ambiental UC4 por tkm
EN15804 |Fase do produto Fase do processo de |Fase de utilizacao Fase de fim de vida Liquido
construcao Beneficios
Categoria | Unit A1 A2 A3 Sum A4 A5 B2 B6 c1 2 c ca Total
do impacto A1-A3
CRU kg 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00
MFR kg 0,00E+00 |0,00E+00 |1,19E-01 |1,19E-01 |0,00E+00 |5,80E-04 |2,12E-02 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |1,05E+00 |1,19E+00
MER kg 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |1,00E-01 |6,64E-03 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |[9,57E-03 |1,16E-01
EEE MJ 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |7,02E-01 |6,06E-02 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |1,00E-01 |8,63E-01
EET MJ 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0O,00E+00 |1,31E+00 |1,13E-01 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 |1,87E-01 |1,61E+00
CRU Componentes para reutilizacao EEE Energia elétrica exportada
MFR Materiais para reciclagem EET Energia térmica exportada
MER Materiais para recuperacao de energia
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Cenarios

Eletricidade e aquecimento distrital nas fases de
fabrico (A3) e funcionamento (B6)

A eletricidade e 0 aquecimento distrital sao utilizados
durante a fase de fabrico dos fornecedores em varios
paises. Cada pais tem a sua propria combinagao de ele-
tricidade e aquecimento distrital com uma composicao
e impacto ambiental proprios. A tabela que se seque
mostra os fatores de emissao GWP_,_ emission factors
em CO, eq./kWh da combinacao de fornecimento espe-
cifica do pais. A eletricidade francesa foi utilizada para a
fase de uso de energia operacional (B6).

Transporte até ao local de instalacao (A4)
Transporte desde o nucleo Schindler até ao local de
instalacdo em Paris. Foi considerado um fator de carga
baseado no ecoinvent 3.6, incluindo os regressos em
vazio.

Manutencao (B2)

Uma manutencao adequada assegura um bom
funcionamento durante toda a vida Util. Isto inclui
a substituicao preventiva de pegas gastas. Para o
transporte do pessoal de manutencao, foi aplicada
uma média anual por instalacao, tendo por base a
quilometragem da frota da regiao.

Consumo de energia na fase de funcionamento
(B6) e classificacao de eficiéncia energética

O aumento da eficiéncia energética é fundamental para
reduzir o impacto ambiental do elevador e do edificio.
A fase mais longa do ciclo de vida ¢ a de utilizacao, que
é de até 25 anos ou mais, consoante a manutencao e
modernizacao.

O célculo da eficiéncia energética e da classificagao

da Schindler é realizado em conformidade com a ISO
25745-2. A utilizacao tipica esperada de um Schindler
5500 é de 200 a 1.000 deslocacdes por dia. A classifi-
cacao e o consumo de energia anual estimado referem-
se sempre a uma configuracao especifica. A utilizagao,
a capacidade de carga, as opcoes de economia de
energia e as condi¢des do local também influenciam a
classificacdo final.

| schindler 5500

Pais Eletricidade Aquecimento
kg CO, eq./kWh distrital
kg CO, eq./kWh

China 1,07

Republica Checa 0,94

Franca 0,09

Italia 0,42

Suica / FL 0,11 0,06

Eslovaquia 0,51 0,15

Espanha 0,33

Meio de transporte Distancia Fator de carga
Camido 16 — 32 toneladas, 1.360 km 517t

EURO 5, Diesel

Camido 7,5 — 16 toneladas, 23,5 km 3,29t

EURO 4, Diesel

Cenario Cenario

Intervalo de manutencdo
preventiva

Conforme plano individual de
componentes

104 km / ano Veiculo de
passageiros
diesel com filtro

de particulas

Transporte até a instalacdo

Materiais de substituicdao de Peso (kg) Peso

manutencdo preventiva (%)

Metal ferroso 57,69 46,78
Metal ndo ferroso 4,97 4,03
Plasticos e borrachas 24,29 19,70
Materiais inorganicos 0,70 0,57
Lubrificantes 0,02 0,02
Equipamento elétrico e eletronico 10,05 8,15
Baterias e acumuladores 25,60 20,76
Total 123,32 100%
Categoria Consumo de Classificacao
de Pressuposto energia anual | de eficiéncia
utilizacao estimado energética
ucs 320 viagens por | 4475 kwh Class A

uca giSaO VIagens por | 151 kwh Class A

De acordo com o elevador representativo, conforme definido para
a avaliacéo do ciclo de vida, ver a pagina 7.



Fim de vida (C2 - C4) Processos Unidade* Quantidade

A maior parte dos materiais € reciclavel; por exemplo kg/kg
metal e vidro, em que é assumida uma taxa de kg recolhidos !
reciclagem de 83%. Assume-se que o plastico e a Processo de separadamente

madeira sdo descartados através da incineracdo de recolha kg recolhidos de residuos | |
residuos. Assume-se que a recuperacio de energia de construgao mistos

é um processo normal das instalacdes municipais de kg para reutilizacao 0.00
incineracao de residuos. Sistema de kg para reciclagem 0.83

recuperacao kg para recuperacgao de

) 0.01
energia

A quantidade de material entregue aos sistemas de
recuperacao é utilizada para os calculos dos beneficios Eliminacao kg de produto ou material | |
- , . — para eliminacao final
liguidos no mdédulo de calculo de fluxo liquido D. A,

- . Distancia para
conforme a I?N 15804. Sag Fons@erados os fluxos de tratamento em | km 30
entrada e saida dos materiais reciclados. fim de vida

* Expressa em unidades funcionais ou unidades declaradas de
componentes, produtos ou materiais e por tipo de material

<

- - .
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Referéncias

Referéncias

ISO 14025:2006 Etiquetas e declaragdes ambientais — Declaragdes ambientais do tipo Ill, principios e

procedimentos.

ISO 14040:2006 Gestao ambiental. Avaliacao do ciclo de vida. Principios e marcos normativos.

ISO 14044:2006 Gestao ambiental. Avaliacao do ciclo de vida. Requisitos e diretrizes.

EN 15804:2012+A2:2019 Sustentabilidade de obras de construcao - Declaracdes ambientais de produtos
- Regras principais relativas a categoria dos produtos de construcao

PCR 2019:14 Produtos de construcao, versao 1.1

C-PCR-008 Elevadores (até PCR 2019:14), versao 2020-10-30

ISO 25745-2:2015 Desempenho energético dos elevadores, escadas rolantes e tapetes rolantes - Parte 2:

Calculo de energia e classificacdo de elevadores

Base de dados ecoinvent v3.6, SimaPro V9

Glossario

LCA — Avaliacao do Ciclo de Vida: Metodologia de
avaliagao do impacto ambiental de todos os fluxos
relevantes de material e energia em todo o ciclo de vida
de um produto, de acordo com a ISO 14040.

LCl — Inventario do Ciclo de Vida: Criacdao de inventario
de fluxos de entrada e saida de um sistema de
produtos. Estes fluxos incluem entradas como agua,
energia e matérias primas. As saidas sao emissoes para
0 ar, para os terrenos e para a agua. Os inventarios
fundamentam-se na analise da literatura ou numa
simulacao dos processos.

EPD — Declaracao Ambiental de Produto: Declaracao
que fornece dados ambientais quantificados, utilizando
parametros predeterminados estabelecidos numa regra
para a categoria de produtos conforme a ISO 14025.

PCR — Regras para a Categoria de Produtos: Conjunto
de regras, requisitos e diretrizes especificos da
elaboracao de declaracdes ambientais referentes a uma
ou mais categorias de produtos.

REACH — Registo, avaliacao, autorizacao e restricao de
substancias quimicas: Regulamento UE (CE 1907/2006)
que governa a producao e utilizacao de substancias
quimicas e os respetivos impactos potenciais na saude
humana e no ambiente.

RSL — Vida Util de Referéncia: A vida til de referéncia
considerada para a LCA corresponde a vida Util prevista
do produto.

FU — Unidade Funcional: No ambito dos elevadores,

¢ definida como o transporte de uma carga ao longo
de uma distancia, expressa como uma tonelada [t]
transportada ao longo de um quilémetro [km], isto é,
tonelada-quilémetro [tkm] numa trajetoria vertical (ou
inclinada).

UC — Categoria de Utilizacdo: Define a intensidade de
utilizacdo do elevador por categorias, tendo por base o
numero médio de deslocagdes por dia de acordo com a
ISO 25745-2.
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Sustentabilidade
We Elevate... O Nosso Mundo

Na Schindler, a sustentabilidade vai para além do esforco no sentido de minimizar o consumo
de recursos naturais. Proporcionamos uma mobilidade urbana sustentavel e inteligente, ao
mesmo tempo que nos comprometemos com uma cadeia de abastecimento sustentavel para
todos 0s nossos produtos e promovemos a inovacao no dominio da gestao de edificios verdes.

Na Schindler, a sustentabilidade também significa a promog¢ao de um ambiente de trabalho
inclusivo que permita o desenvolvimento dos nossos funcionarios, cuja diversidade é tao vasta
quanto a dos nossos Clientes e passageiros. Significa igualmente a criacdo de valor nas
comunidades onde operamos, ajudando a desenvolver jovens talentos através da educacao e
formagao, da promocao da aprendizagem ao longo da vida dos nossos técnicos e da
concecao de produtos e sistemas que tornem segura a deslocacao das pessoas nas cidades.

Se desejar obter mais informagdes sobre iniciativas de sustentabilidade da Schindler ou aceder
ao Relatério de Sustentabilidade mais recente, visite:
https://www.schindler.com/com/internet/en/about-schindler/sustainability.html

Esta publicacdo destina-se exclusivamente a fins informativos gerais e reservamo-nos o direito de alterar, a qualquer momento, os
Servicos, a concecao e as especificagdes do produto. Nenhuma informacao contida nesta publicacdo deverd ser considerada uma
garantia ou condigdo, expressa ou implicita, relativamente a qualquer servico ou produto, as suas especificacdes, adequacdo a uma
finalidade especifica, comercializacdo ou qualidade, nem devera ser interpretada como um termo ou condi¢do de qualquer servico ou
contrato de compra dos produtos ou servios contidos nesta publicacdo. Podem existir ligeiras diferencas entre as cores impressas e as
cores reais.

We Elevate SChindIer




