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Informacidén general

Fabricante:: Saint- Gobain Argentina S.A. - Div. ISOVER

Programa utilizado: El sistema internacional EPD. Para mas informacion, visitar
www.environdec.com

NUmero de registro EPD: S-P-00734

Identificacion PCR: PCR Mdltiple codigo CPC de materiales aislantes version 1.0 (2014:13)
Nombre del producto y fabricante representado: Isocustic Velo Blanco; Saint- Gobain Argentina
S.A. - Div. ISOVER / Llavallol

Propietario de la declaracion: Saint- Gobain Argentina S.A. - Div. ISOVER

EPD disefiado por: Silvina Plante (Isover Saint Gobain Argentina) y Michaél Medard (Saint Gobain
France)

Contacto: Silvina Plante (Isover Saint Gobain Argentina). Email: silvina.lopez@saint-gobain.com
Declaracion emitida: 17-08-2015, valido hasta: 17-08-2018

Operador del programa EPD El Sistema internacional EPD®
System. Operado por EPD International
AB. www.environdec.com

Revision PCR hecha por ElI Comité Técnico del Sistema
internacional EPD®

LCA y EPD desarrollado por Isover-Saint Gobain Argentina
Verificacion independiente de la declaracion medioambiental y datos de acuerdo con la
norma EN 1SO 14025:2010

Interno [] Externo X

Verificador: Marcel Gomez Ferrer.

Marcel Gbmez Consultoria Ambiental (www.marcelgomez.com).Verificador individual
aprobado por El Sistema internacional EPD®. Email: info@marcelgomez.com

Durante el procedimiento de verificacion, el verificador individual aprobado cont6 con el apoyo

de Bureau Veritas Iberia SL. El verificador individual es, sin embargo, el Unico responsable de

la verificacion EPD®.

Descripcion del producto

Descripcién del producto y descripciéon de utilizacion:

Esta Declaracién Ambiental de Producto (EPD) describe los impactos ambientales de 1 m2 de lana de
vidrio con una resistencia térmica igual a 1,0 K.m2.W-1

El centro de produccion de Saint-Gobain Argentina SA - Div. ISOVER / Llavallol utiliza materiales
materias primas naturales y abundantes (arena), utilizando técnicas de fusién y obtencién de fibras
para producir lana de vidrio. Los productos obtenidos se presentan en forma de un "panel de lana de
vidrio" que consiste en una estructura liviana y aireada.

En la Tierra, naturalmente, el mejor aislante es el aire inmévil seco expuesto a una temperatura de
20°C: su factor de conductividad térmica, expresada en A, es de 0,025 W/(mK) (vatios por metro
grado Kelvin). La conductividad térmica de la lana de vidrio es préxima a la del aire inmovil dado que
su lambda varia de 0,032 W/(mK) en su nivel méas eficiente a 0,043 W/(mK) en su nivel menos
eficiente.

Con su estructura enredada, la lana de vidrio es un material poroso que atrapa el aire, convirtiéndola
en uno de los mejores materiales aislantes. La estructura porosa y elastica de la lana también
absorbe el ruido en el aire y ofrece correccion acustica dentro de las instalaciones. La lana de vidrio
gue contiene materiales incombustibles no alimenta el fuego o propaga las llamas.
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El aislamiento con lana de vidrio (lana de vidrio) se utiliza tanto en edificios, asi como también en
instalaciones industriales. Garantiza un alto nivel de confort, reduce los costos de energia, minimiza el
diéxido de carbono (CO2), evita la pérdida de calor a través de techos a dos aguas, paredes, pisos,
tuberias y calderas, reduce la contaminacion acustica y protege los hogares y las instalaciones
industriales del riesgo de incendio.

Los productos de lana de vidrio tienen una duracion equivalente a la vida del edificio (que se fija a
menudo en 50 afios por defecto), o en tanto que el componente de aislamiento de la construccion sea
parte del edificio.

Datos técnicos / caracteristicas fisicas:

Resistencia térmica del producto: 1.2 K.m2.W-1 (ISO 8302 / IRAM 11559 / ASTM C 177)
Reaccion al fuego: RE1 No combustible - Norma IRAM 11910 / MO norma UNE 23727
Densidad éptica de humo: Nivel 1 - Norma IRAM 11912

Propiedades acusticas: NRC: 0.71.

Descripcion de los principales componentes del producto y o materiales para 1 m2 de producto
con unaresistencia térmica de 1 K.m2.W-1 para el célculo EPD:

PARAMETRO VALOR

Cantidad de lana 1600 g

Espesor de lalana 32 mm
Velo de vidrio blanco 247g
Velo superficial 489

Embalaje para transporte y distribucion Cartén : 156 g
Producto utilizado para la instalacion: Ninguno

Revestimiento

Informacién de calculo LCA

Proporcionando un aislamiento térmico en 1 m2 con
UNIDAD FUNCIONAL una resistencia térmica de 1,0 es igual a K.m2.W-1.
LIMITES DEL SISTEMA Ciclo de vida: Eta.pas obligatorias = A1-3, A4-5, B1-7,
C1-4 y Etapa opcional = D

REFERENCIA DE VIDA ULTIL (RVU) BEUERCE

El uso del criterio de corte en los insumos de masa y
de energia primaria a nivel de proceso de unidad (1%)
y en el nivel de médulo de informacién (5%);

Se excluyen los flujos relacionados con las actividades
humanas como el transporte de los empleados
REGLAS DE CORTE

La construccién de las plantas, la produccion de
maquinas y sistemas de transporte estan excluidos
dado que los flujos relacionados se supone son
insignificante en comparacion con la produccion del
producto de construccién al cotejarlos comparacion a
este nivel de vida de sistemas;

N1 [E\VXS{[®]\l Los criterios de asignacion se basan en la masa

COBERTURA GEOGRAFICA NFERlE
Y PERIODO DE TIEMPO [uk
= “El EPD de los productos de construccion puede no ser comparable, si no cumplen con la

norma EN 15804"
= “Las declaraciones de productos medioambientales dentro de la misma categoria de productos

de diferentes programas pueden no ser comparables”




Etapas del ciclo de vida

Diagrama de flujo del Ciclo de Vida
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|Etapa del producto, A1-A3

Descripcién de la etapa:
La etapa de producto de los productos de lana de vidrio se subdivide en 3 médulos Al, A2 y A3,

respectivamente, "suministro de materia prima", "transporte" y "fabricacion”.

La agregacion de los médulos Al, A2 y A3 es una posibilidad considerada por la norma EN 15 804.
Esta regla se aplica en este EPD.

A1, Suministro de materias primas
Este médulo tiene en cuenta la extraccion y el procesamiento de todas las materias primas y energia
gue se producen aguas arriba al proceso de fabricacién estudiado.

En concreto, el suministro de materia prima cubre la produccion de componentes aglutinantes y de
abastecimiento (cantera) de materias primas para la produccion de fibra, por ejemplo, arena y boérax
para lana de vidrio. Ademas de estas materias primas, materiales reciclados (desperdicios de vidrio)
también se utilizan como entrada.

A2, transporte hasta el fabricante
Las materias primas se transportan al lugar de fabricacion. En nuestro caso, el modelo incluye:
carreteras y medios de transporte en barco (valores promedio) de cada materia prima.

A3, fabricacion
Este modulo abarca la fabricacion de lana de vidrio, incluida la fusion y formacion de fibras (véase
diagrama de flujo del proceso). Ademas, la produccion de material de embalaje es tomando en
consideracion en esta etapa.



Diagrama de flujo del proceso de fabricacion
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|Etapa del proceso de construccion, A4-A5

Descripcién de la etapa:
El proceso de construccién se divide en 2 modulos: A4, el transporte al sitio de construccién y A5,
instalacion en el edificio.

Descripcién de escenarios e informacién técnica adicional:
A4, transporte a la obra:
Este modulo incluye el transporte desde la puerta de produccion al lugar de construccién.
Transporte se calcula sobre la base de un escenario con los pardmetros descritos en la tabla
siguiente.

PARAMETRO VALOR

Tipo de combustible y consumo del vehiculo o Remolque de camién promedio con una carga Util de
tipo de vehiculo utilizados para el transporte por  24t, consumo de diésel de 38 litros por cada 100
ejemplo, camiones de larga distancia, barco, etc. kilometros

Distancia 699 km
Utilizacion de la capacidad (incluidas 100% de la capacidad en volumen
declaraciones vacias) 30% de los retornos de vacio
Densidad aparente de los productos
transportados
Factor de utilizaciéon de capacidad de volumen 1

50 kg/m3



A5, instalacién en el edificio:

Este modulo incluye el desperdicio de productos durante la ejecucion, los procesos de produccion
adicionales para compensar la pérdida y el tratamiento de residuos que se producen en esta etapa.

Los escenarios utilizados para la cantidad de desperdicio de producto y de tratamiento de residuos

son:

PARAMETRO VALOR

El desperdicio de materiales en la obra antes del
procesamiento de residuos, generados por la
instalacion del producto (especificado por tipo)
Materiales de salida (especificados

por tipo) como resultados de

tratamiento de residuos de la obra:

por ejemplo, de recoleccion para

reciclaje, recuperacion de energia,

eliminacion

3%
Los residuos de embalaje son 100% recogidos y
modelan como vertedero

Las pérdidas de lana de vidrio se depositan en
vertederos

(especificado por ruta)

|Etapa de utilizacion (excluyendo los posibles ahorros), B1-B7

Descripcién de la etapa:

La fase de uso se divide en los siguientes médulos:
- B1: Utilizacion

- B2: Mantenimiento

- B3: Reparacion

- B4: Reemplazo

- B5: Rehabilitacién

- B6: Uso de energia operacional

- B7: Uso de agua operacional

Descripcién de escenarios e informacion técnica adicional:

Una vez completada la instalacién, no se requieren acciones u operaciones técnicas durante las
etapas de uso hasta el final de la etapa de vida. Por lo tanto, los productos de aislamiento de lana de
vidrio no tienen ningln impacto (excluyéndose los ahorros potenciales de energia) en esta etapa.

|Etapa de finalizacion de vida atil C1-C4

Descripcién de la etapa:

La etapa incluye los diferentes médulos de finalizacion de vida util: C1, de-construccion, demolicion,
C2, transporte de residuos de procesamiento C3, tratamiento de residuos para su reutilizacion,
recuperacién y / o reciclaje; C4, eliminacion.

Descripcién des escenarios y de técnicas de informacién suplementarias:

C1, De- construccion , demolicion
La deconstruccion y / o desmantelamiento de productos de aislamiento toman parte en la demolicion
de todo el edificio. En nuestro caso, el impacto ambiental se asume es muy pequefio y puede
despreciarse.

C2, transporte de tratamiento de residuos
Se aplica el modelo de uso para el transporte (véase A4, transporte al sitio de construccién).

C3, tratamiento de residuos para su reutilizacion, recuperacion y / o reciclaje;
El producto se considera esta en vertederos sin reutilizacion, recuperacion o reciclaje.

C4, eliminacioén;
La lana de vidrio se asume se encuentra en su totalidad en vertederos.



PARAMETRO VALOR/DESCRIPCION

Proceso de recoleccidn especificados
por tipo

Sistema de recuperacion especificada
por tipo

Eliminacion especificada por tipo

Supuestos para el desarrollo de escenarios (por
ejemplo, transporte)

1815 g de lana de vidrio (recogidos con residuos de
construccion mixta)
Sin reutilizacidn, reciclado o recuperacion de energia

1815 g de lana de vidrio se depositan en vertederos
Remolque de camion promedio con una carga util de
24t, consumo de diésel de 38 litros por cada 100
kildometros

25 km

|Potencia| de reutilizacion/ recuperacion/ reciclaje, D

El modelo D no ha sido tomado en consideracién.

Resultados LCA

El modelo LCA, la reunién de los datos y el impacto ambiental se calculan desde el software TEAMe
5.2. El método impacto LMC ha sido utilizado, junto con DEAM (2006) y bases de datos Ecoinvent 2.2
para datos genéricos.

Las materias primas y el consumo de energia, asi como las distancias de transporte se han tomado
directamente de la planta de fabricacion de Saint-Gobain Isover Argentina en 2013.

|Inf|uencia de espesores particulares:

Dado que este EPD cubre una gama de espesores, se utilizd un factor de multiplicacion para
determinar sus impactos ambientales individuales. A fin de calcular los factores de multiplicacién, una
unidad de referencia fue seleccionado (valor R = 1 m2.K / W por 42 mm), que también actida como
nuestra unidad funcional. Los diversos impactos para los demas espesores se compararon contra
esta unidad de referencia y se calculé un factor de multiplicacién.

La siguiente tabla muestra los factores de multiplicacion para cada espesor individual en la familia de
productos. Con el fin de determinar los impactos ambientales asociados con un espesor de producto
determinado, se deben multiplicar los resultados del ACV por el factor de multiplicacion
correspondiente.

Espesor del producto (mm) mlfli;‘:tl(i)cra(::liaén
D

20 0.73
32 1.00



IMPACTOS AMBIENTALES
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Parametros
Potencial de Calentamiento
global (PCG) - kg CO2
equiv/FU

Disminucion de Ozono (DDO)
kg CFC 11 equiv/FU

Potencial de acidificacion
(PA)

kg SO2 equiv/FU

Potencial de eutrofizacion
(PE)

kg (PO4)3- equiv/FU

Creacioén de 0zono
fotoquimico

(POPC)

Etileno equiv/FU

Potencial de agotamiento
abiético por Recursos no
fésiles (Elementos ADP) - kg
Sb equiv/FU

Potencial de agotamiento
abidtico por Recursos fosiles
(combustibles fosiles ADP) -
MJ/FU

Etapa del
producto

Etapa del proceso

o Etapa de utilizacion
de construccion

Etapa de finalizacién de vida atil

energi

operacional
D Reutilizacion

recuperacion, rec

B4 Reemplazo
Rehabilitacion
B6 Uso de
B7 Uso de
agua
operacional
construccién /
demolicién
C2 Transporte
C3 Tratamiento
de residuos
C4 Eliminaciéon

c
O

3}

@
&
E
-]
—
[aa]

Mantenimiento
B3 Reparacion

4.1E+00 3.4E-01 1.3E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 1.2E-02 0 2.5E-02 MND

El potencial de calentamiento global de un gas se refiere a la contribucién total al calentamiento global resultante de la emision de una unidad de ese gas con respecto a una unidad
de gas de referencia, diéxido de carbono, que se asigna un valor de 1.

3.5E-07 2.4E-07 1.8E-08 0 0 0 0 0 0 0 0 8.6E-09 0 2.1E-09 MND

La destruccion de la capa de ozono estratosférico que protege a la Tierra de la radiacion ultravioleta dafina para la vida. Esta destruccion de ozono es causada por la
descomposicion de ciertos compuestos de cloro y / o bromo que contiene (clorofluorocarbonos o halones), que se descomponen cuando llegan a la estratésfera y luego destruyen
cataliticamente moléculas de ozono.

3.5E-02 2.1E-03 1.1E-03 0 0 0 0 0 0 0 0 7.4E-05 0 2.2E-05 MND

Las deposiciones acidas tienen impactos negativos sobre los ecosistemas naturales y el medio ambiente incluido el hombre, edificios. Las principales fuentes por emisiones de
sustancias acidificantes son la agricultura y la combustién de combustibles fosiles utilizados para la produccion de electricidad, calefaccion y transporte.

5.6E-03 5.1E-04  1.8E-04 0 0 0 0 0 0 (1] 0 1.8E-05 0 1.1E-05 MND
El enriquecimiento excesivo de las aguas y las superficies continentales con nutrientes y los efectos biolégicos adversos asociados.
1.4E-03 4.6E-05  4.4E-05 0 0 0 0 0 0 (1] 0 1.6E-06 0 5.5E-07 MND

Las reacciones quimicas provocadas por la energia de la luz del sol. La reaccion de 6xidos de nitrégeno con hidrocarburos en presencia de luz solar para formar ozono es un
ejemplo de una reaccioén fotoquimica.

1.1E-06 5.8E-11  3.3E-08 0 0 0 0 0 0 0 0 2.1E-12 0 0 MND

6.1E+01 4.2E+00  2.0E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 1.5E-01 0 3.3E-02 MND

El consumo de recursos no renovables, lo que reduce su disponibilidad para las generaciones futuras.



UTILIZACION DE RECURSOS

Etapa del Etapa del proceso

producto de construccion Etapa de utilizacion Etapa de finalizacion de vida dtil

Parametros

to
agua
operacional

c
O

S

@
N
E
o

Mantenimien
B3
Reparacion
B4
Reemplazo
Rehabilitaci
on
B6 Uso de
energia
operacional
B7 Uso de
construccio
n/
demolicién
C2
Transporte
C3
Tratamiento
de residuos
Eliminacion
Reutilizacion
recuperacion
reciclaje

Uso de energia primaria

renovable excluyendo los

recursos de energia primaria 4.2E+00 3.7E-03  1.3E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 1.3E-04 0 6.3E-05 MND
renovable utilizada como

materia orima - MJ/FU

Uso de energia primaria

renovable utilizada como - - - - - = = o = - - - - - -
materia prima MJ/FU

Uso total de los recursos renovables de
energia primaria (energia primaria y

recursos energéticos primarios 4.2E+00 3.7E-03 1.3E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 1.3E-04 0 6.3E-05 MND
utilizados como materias primas)
MJ/FU

Uso de la energia primaria no

renovable excluyendo los

recursos de energia primaria no 6.8E+01 4.3E+00 2.2E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 1.5E-01 0 3.4E-02 MND
renovable utilizada como materia

prima - MJ/FU

Uso de energia primaria no
renovable utilizados como - - - - - - - - - - - - - - -
materias basicas MJ/FU

QQ

uso total de los recursos no
renovables de energia primaria
(energia primaria y recursos 6.8E+01 4.3E+00 2.2E+00 0 0 0 0 0 0 0 0 1.5E-01 0 3.4E-02 MND

energéticos primarios utilizados
comn materia] nrimas)- M.1/FL )

Uso de material secundario

1.2E+00 0 3.6E-02 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 MND
kg/FU
Uso de combustibles
renovables secundarios - - - - = S o o 5 - - - - - - -
MJ/FU

Uso de combustibles no-
renovables secundarios - - - = = o o - - - - - - - - -
MJ/FU

Uso neto de agua dulce -

4.7E-02 4.0E-04  1.4E-03 0 0 0 0 0 0 0 0 1.4E-05 0 0 MND
m3/FU

QL@



CATEGORIAS DE RESIDUOS

Qaa

Etapa
del
producto

Parametros

)
=
o
o
(2]
S
<
=
—
<
<

Residuos peligrosos eliminados

kg/FU 1.8E-02

9.6E-05

Residuos no peligrosos
eliminados
kg/FU

3.1E-01 2.5E-04

Residuos radioactivos
eliminados
kg/FU

9.1E-05 6.8E-05

Etapa del proceso
de construccién

A5 Instalacion

5.5E-04

6.3E-02

4.8E-06

B1 Utilizacion

B2
Mantenimiento

B3 Reparacion

Etapa de utilizacion

B4 Reemplazo

Rehabilitacion

B6 Uso de

energia
operacional

B7 Uso de

agua
operacional

Etapa de finalizacion de vida atil

construccién /

demolicién

C2 Transporte

3.4E-06

8.9E-06

2.4E-06

C3 Tratamiento
de residuos

0

0

0

C4 Eliminacion

1.8E+00

D Reutilizacién,
recuperacion, reciclaje

MND

MND

MND



FLUJOS DE SALIDA

Etapa del Etapa del proceso

producto A5 EERSEEEn Etapa de utilizacion Etapa de finalizacion de vida util

Parametros

D Reutilizacion,
recuperacion, reciclaje

B1 Utilizacion
B2
Mantenimiento
B3 Reparacion
B4 Reemplazo
Rehabilitacion
B6 Uso de
operacional
B7 Uso de
operacional
construccion/
demolicion
C2 Transporte
C3 Tratamiento
de residuos
C4 Eliminaciéon

() =
= =)
= 8
@ i
c Y
© 7]
= £
< )
< <

Componentes para re-
utilizacion - - = o - - - . R
kg/FU

ll:g?;%rlales para reciclaje 2.5E-01 1.2E-07 1.2E-01 0 0 0 0 0 0 0 0 4.4E-08 0 0 MND
Materiales para recuperacion

de energia - - - - = = 5 5 . - -
kg/FU

Energia exportada
MI/EU 0 0 (0] 0 0 0] 0] 0 0 0 0 0 0 0 MND

QQaa
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Interpretacion de LCA

La etapa de Producto (A1-A3) es responsable de mas del 95% del impacto del producto para los
siguientes impactos: El calentamiento global, el consumo de recursos no renovables y Energia y

Agua.

La produccién de residuos se atribuye principalmente a la etapa de finalizacién de vida util. Esto es
debido a que el 100% del producto se deposita en vertederos al final de su vida util.
62.92 MJ de la energia primaria total proviene de la etapa de ciclo de vida del producto. El principal
combustible utilizado en Isover-Saint Gobain Argentina es el gas natural. Es responsable de mas del

80% del uso de energia.

o3

Bl.r2

T1E7

.29

[3] Este indicador corresponde al uso neto de agua fresca

11

‘Consumo ds agua [3] e
QDD 000
Produccion da desschos [4]
=
w 1K
. 800 D

[1] Este indicador corresponde al potencial agotamiento abictico de los recursos
[2] Este indicador corresponde al uso total de energia primeria

0.00

0,00

(s¥e i)

G0

oL

001

ois

a.id

£1.EH)

I[4] Este indicador corresponde a la suma de eliminacion de desechos peligrosos, no peligrosos, y radioactives
I

Pro-ducts Transports Fin de vida ol
Al-A Al - r-a
— ambiznizl
! TOTAL
= del producto



Informacién adicional

El modelo de produccion de energia eléctrica considerado para el modelado de la planta de Saint-
Gobain es:
Electricidad 401 (Argentina, 2008): Produccion.

TIPO DE INFORMACION DESCRIPCION

Representante de la produccidon promedio in
Argentina (2008)

Desglose de las fuentes de energia en Argentina
(fuente: IEA 2008): -: Carbdn y turba: 0,74 -
Combustible: 11.70 - Gas: 54.96 - Nuclear: 6 - Hidro:
25.22 - Viento: 0,03 - PV Solar : 2,5

Afo de referencia 2008

Ubicacion

Descripcion de representatividad geografica

Tipo de grupo de datos Ciclo de vida
Fuente IEA 2008

0.74% 1,30%

0,03%
B Carbon y Turba

B Combustible
u Gas

B Nuclear
B Hidrico

u Viento
® FV Solar
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propagacion de llama-método del panel radiante

" ISO 8302: 1991 Thermal Insulation-Determination of steady state thermal resistance and
related properties-Guarded hot plate apparatus

. IRAM 11559:1995: Acondicionamiento térmico. Determinacion de la resistencia térmica y
propiedades conexas en régimen estacionario. Método de la placa caliente con guarda.

] ASTM 177. Standard test method for steady state heat flux measurements and Thermal

Transmission Properties by Means of the Guarded-Hot-Plate Apparatus
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